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Una macchina fissatrice pneumatica comprende un mezzo a pistone (30) scorrevole all'interno di un 
cilindro (33); primi mezzi valvolari (5) mobili tra due posizioni estreme, di apertura (E) e di chiusura (D), 
in corrispondenza delle quali essi pongono in comunicazione di flusso una porzione di ingresso (33 a) di 
|letto cilindro (33) rispettivamente con un'alimentazione di fluido in pressione e con uno scarico esterno; 
'econdi mezzi valvolari (2) azionabili da un mezzo a grilletto (7) e mobili almeno tra una posizione di 
occlusione (M) ed una posizione di passaggio (L) per porre in collegamento di flusso, attraverso almeno tm 
primo condotto (9), vma porzione di base (5a) dei primi mezzi valvolari (5) rispettivamente con 
Talimentazione di fluido in pressione e con uno scarico estemo. 
La macchina (1) comprende: 

terzi mezzi valvolari (3) mobili tra una posizione di ostruzione (N) ed una posizione di attraversamento 
(Q), rispettivamente per intercettare o aprire un collegamento di flusso tra il condotto (9) ed i primi 
mezzi valvolari (5); 



quarti mezzi valvolari (4) azionabili dal mezzo a grilletto (7) e mobili tra una posizione di blocco (S) 
ed una posizione di transito (T), rispettivamente per intercettare o aprire il collegamento di flusso tra il 




MACCHENA FISSATRICE PNEUMATICA 

a nome: FASCO S.pA. BO2003A 0 0 0 7 4 0 

residente in: Cadriano di Granarolo (Bologna) - Via Buozzi, 2 

DFSCRIZIONT 7 - DF.LL'INVE NZIONE 
5 La presente invenzione s'inquadra nel settore tecnico delle macchine fissatrici 
pneumatiche portatili, quali chiodatrici, puntatrici, cucitrici, ed in particolare si 
riferisce ad una macchina fissatrice pneumatica destinata ad un impiego manuale ed 
in grado di operate in modalita a colpo singolo oppure automatica a colpi ripetuti. 
Sono note macchine puntatrici e/o chiodatrici alimentate ad aria compressa e 
10 prowiste di valvole e mezzi di controllo e di regolazione che ne permettono il 
funzionamento a colpo singolo od automatico, ossia il rilascio di un singolo mezzo di 
fissaggio, ad esempio un punto metallico, uno spillo, un groppino, un chiodo, ecc, 
oppure il rilascio di una pluralita di tali mezzi di fissaggio in sequenza, con una 
cadenza piu o meno elevata. L'azionamento delle due differenti modalita e 
15 generalmente ottenuto premendo parzialmente o completamente fino a battuta il 
grilletto dell'utensile oppure premendo due distinti grilletti o pulsanti. Tale grilletto o 
pulsante, infatti, schiaccia successivamente due distinti perni di comando affiancati, 
che agiscono su rispettive valvole pneumatiche. Tipicamente, premendo 
parzialmente il grilletto, si ottiene il funzionamento a colpo singolo e, premendolo a 
20 fine corsa, quello automatico. 

Uno svantaggio di tale tipo di azionamento consiste nell'eccessiva sensibilita ed 
attenzione richiesta da parte dell'operatore nel premere il grilletto, onde evitare di 
azionare involontariamente ed inawertitamente il funzionamento automatico anziche 
il colpo singolo. 

25 Sono anche note macchine puntatrici nelle quah U grilletto comanda solo il 
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funzionamento in automatico della macchina che puo essere inibito, per avere 
l'esecuzione di un colpo singolo, mediante l'azionamento di un pulsante o bottone, 
che aziona un opportuno circuito pneumatico. 

In questo caso, lo svantaggio risiede nella scomodita di impiego della macchina, in 
5 quanta l'operatore e costretto, per ottenere il colpo singolo, a premere il grilletto con 
l'indice e contemporaneamente il bottone con il pollice della stessa mano, di fatto 
realizzando una presa non ottimale e, quindi, poco salda e sicura dell'utensile. 
Nelle macchine puntatrici note i mezzi di fissaggio sono conficcati nel pezzo da 
lavorare per mezzo di una lama battente, che e movimentata da un pistone azionato 
10 da aria in pressione. II pistone viene poi riportato nella posizione iniziale tramite la 
l'apertura e/o chiusura di opportune valvole od altri organi pneumatici, tipicamente 
distributori o scambiatori commutati automaticamente o manualmente. 
Uno svantaggio di tale macchine note risiede nella loro complessita strutturale e 
costruttiva, che comprende numerose parti e componenti, risultando dunque costosa 
15 da costruire e da assemblare. 

Uno scopo della presente invenzione e quello di proporre una macchina fissatrice 
pneumatica in grado di lavorare indifferentemente in modalita a colpo singolo oppure 
automatico a colpi ripetuti ad elevata cadenza, che sia dotata di una struttura 
compatta e relativamente semplice, con un numero contenuto di componenti, dunque 
20 economica da realizzare e da assemblare. 

Altro scopo e quello di proporre una macchina avente funzionamento sicuro ed 
affidabile, che sia semplice da utilizzare anche da parte di un operatore poco esperto, 
riducendo al minimo il rischio di un azionamento involontario della modalita 
automatica. 

25 Ulteriore scopo e quello di proporre una macchina fissatrice che consenta 
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all'operatore una presa salda e sicura, corretta e comoda dal punto di vista 
ergonomico. 

Gli scopi sopraindicati sono ottenuti in accordo con il contenuto delle rivendicazioni. 
Le caratteristiche della presente invenzione sono evidenziate nel seguito con 
5 particolare riferimento alle allegate tavole di disegno, in cui: 

- la figura 1 illustra una vista in sezione della macchina puntatrice pneumatica 
oggetto della presente invenzione, in associazione con un caricatore per mezzi di 
fissaggio, in una condizione non operativa della macchina stessa; 

- la figura 2 illustra una vista parziale ingrandita di figura 1 ; 

10 - la figura 3 illustra una vista parziale in sezione della macchina di figura 2 in una 

condizione di prima attivazione; 

- lefigureda4a6iUustxanovisteparziaUmserionedellamaccmnamfigura2m 

altrettanti fasi successive di funzionamento, in corrispondenza di una condizione 
di seconda attivazione della macchina stessa. 
15 Con riferimento alle figure da 1 a 6, con 1 e indicata la macchina fissatrice 
pneumatica 1, oggetto della presente invenzione, del tipo comprendente un mezzo a 
pistone 30, scorrevole all'interno di un cilindro 33 e supportante una lama battente 
31, atta ad agire su un mezzo di fissaggio 32, ad esempio un punto metallico od uno 
spillo, contenuto in un caricatore 34 di tipo noto ed associato alia macchina 1. fi 
20 pistone e azionato e controllato nel suo moto tramite mezzi valvolari primi 5, secondi 
2, terzi 3 e quarti 4 contenuti all'interno della macchina 1. 

I primi mezzi valvolari 5 sono mobili tra due posizioni estreme, di apertura E e di 
chiusura D, in corrispondenza delle quali essi pongono in comunicazione di flusso 
una porzione di ingresso 33a di detto cilindro 33 rispettivamente con 
25 un'alimentazione di fluido in pressione e con uno scarico estemo. Piu precisamente, 
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la porzione di ingresso 33a pud selettivamente essere posta in comunicazione con 
una camera di alimentazione 35 contenente aria in pressione e connessa ad una 
sorgente esterna di aria compressa, quale un compressore od una rete pneumatica 
fissa dell'impianto, o con un condotto di scarico 36, che sfocia nell'ambiente esterno 
5 attraverso un filtro silenziatore 37. 

I secondi mezzi valvolari 2 sono movimentabili da un mezzo a grilletto 7 e sono 
mobili tra due posizioni estreme, di occlusione M e di passaggio L, nelle quali essi 
pongono una porzione di base 5a dei primi mezzi valvolari 5 in collegamento di 
flusso, attraverso un primo condotto 9, rispettivamente con 1' alimentazione di fluido 
10 in pressione e con uno scarico esterno. 

I primi mezzi valvolari 2 consistono sostanzialmente di un elemento allungato e 
sagomato, tipicamente uno stelo cilindrico a sezione variabile, che e scorrevolmente 
aUoggiato in una terza sede 20, di forma cilindrica complementare, prowista di una 
pluralita di aperture. Una prima apertura 23, posizionata ad un estremo superiore di 
15 tale sede 20, sfocia in una terza camera 21, che e in collegamento di flusso tramite un 
canale 38 con la camera di alimentazione 35; una pluralita di seconde aperture 24 
presenti sulle pareti laterali della sede 20 e collegate al primo condotto 9; ed una 
terza apertura 22, posizionata all'estremo opposto della terza sede 20 rispetto alia 
prima apertura 23, che sfocia all' esterno, per lo scarico dell' aria. 
20 Lo stelo cilindrico dei secondi mezzi valvolari 2 presenta una porzione esterna 2a, 
sporgente estemamente dalla terza sede 20 e destinata a riscontrare il mezzo a 
grilletto 7, ed una porzione otturatrice 2b, opposta a detta porzione esterna 2a e 
destinata a chiudere la prima apertura 23 della terza sede 20 nella posizione di 
occlusione Mditali primi mezzi valvolari 2. 
25 I terzi mezzi valvolari 3 sono mobili tra una posizione di ostruzione N ed m 
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posizione di attraversamento Q, nelle quali essi sono in grado rispettivamente di 
chiudere o di aprire il collegamento di flusso tra il condotto 9 ed i primi mezzi 
valvolari 5. 

I terzi mezzi valvolari 3 consistono essenzialmente di uno stelo sagomato, 
5 tipicamente uno stelo cilindrico a sezione variabile, comprendente due porzioni 
d'estremita, prima 3a e seconda 3b, scorrevolmente alloggiate rispettivamente in una 
seconda sede 15 ed in una prima camera 10. 

La prima porzione d'estremita 3a e configurata per chiudere lo sbocco del primo 
condotto 9 all'interno della seconda sede 15 nella posizione di ostruzione N dei terzi 
10 mezzi valvolari 3, mentre la seconda porzione d'estremita 3b e soggetta alia spinta 
del fluido in pressione contenuto nella prima camera 10. 

La seconda sede 15 sfocia superiormente in una seconda camera 8 nella quale e 

scorrevolmente alloggiata la porzione di base 5a dei primi mezzi valvolari 5. 

I primi mezzi valvolari 5 comprendono, inoltre, una porzione di chiusura 5b destinata 

15 a intercettare il flusso di fluido in pressione nella condizione di chiusura D. In 
particolare, detta porzione di chiusura 5b e in grado di riscontrare a tenuta una quarta 
apertura 39 di sbocco della camera di alimentazione 35. La porzione di chiusura 5b 
ha una sezione trasversale equivalente minore di quella della porzione di base 5a. 
Parimenti, la prima porzione d'estremita 3a dei terzi mezzi valvolari presenta una 

20 sezione trasversale equivalente minore della seconda porzione di estremita 3b. 

I quarti mezzi valvolari 4 sono anch'essi azionabili dal mezzo a grilletto 7 e sono 
mobili tra una posizione di blocco S ed una posizione di transito T, nefla quali essi 
consentono rispettivamente di chiudere o di aprire il collegamento di flusso tra il 
cilindro 33 ed i terzi mezzi valvolari 3. 

25 I quarti mezzi valvolari 4 sono costituiti da un elemento allungato e sagomato, 
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preferibilmente uno stelo cilmdxico, che e scorrevolmente alloggiato alTintemo di 
una prima sede 12, avente forma cilindrica complements ed in collegamento di 
flusso con il cilindro 30, tramite almeno un secondo condotto 16, e con la prima 

camera 10, tramite un terzo condotto 17. 
5 Nella forma di realizzazione illustrata, gli assi geometrici dei mezzi valvolari secondi 

2 e quarti 4 sono tra loro ortogonali e gli assi geometrici dei mezzi valvolari primi 5 e 

terzi 3 sono pressoche coincidenti e pressoche paralleli all'asse dei secondi mezzi 

valvolari 2. 

I quarti mezzi valvolari 4 comprendono un incavo 14, ricavato in una porzione dello 
10 stelo cilindrico, sporgente esternamente dalla prima sede 12, e nel quale s'impegna 
un'estremita libera sagomata 7a del mezzo a grilletto 7. La forma e le dimension! 
dell'incavo 14 e dell'estremita libera 7a sono tali da determinare l'impegno reciproco 
e dunque la traslazione dello stelo, solo per una rotazione del grilletto 7, che e 
pivotante attorno ad un perno 40, superiore ad un certo valore angolare. 
15 Sono previsti, inoltre, mezzi elastici 13, opportunamente dimensionati per esercitare 
una forza elastica sui quarti mezzi valvolari 4 e mantenerli, in assenza di forze 
esteme esercitate dal mezzo a grilletto 7, nella posizione di blocco S. I mezzi elastici 
13 consistono preferibilmente di una molla elicoidale, agente a compressione ed 
alloggiata neUa prima sede 12 in modo da riscontrante una parete di fondo di 
20 quest'ultima ed un risalto 4a dei quarti mezzi valvolari 4. 

I mezzi elastici 13 possono essere dimensionati per sviluppare una forza resistente di 
desiderata intensity in funzione delle specifiche esigenze deh'utilizzatore, ad 
esempio per rendere la seconda parte della rotazione del mezzo a grilletto 7 piu 
tenace e quindi maggiormente awertibile. 
25 I quarti mezzi valvolari 4 comprendono, inoltre, una cavita 4b, essenzialmente 
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costituita da una porzione dello stelo cilindrico, avente diametro ridotto rispetto a 
quello della prima sede 12 e delimitata da una coppia di guarnizioni anulari 26, 
tipicamente guarnizioni «0-ring», detta cavita 4b essendo destinata a porre in 
comunicazione di flusso i condotti secondo 16 e terzo 17 nella posizione di transito T 

5 di detti quarti mezzi valvolari 4. 

II funzionamento della macchina fissatrice pneumatica 1, oggetto della presente 
invenzione, prevede che in una prima condizione di attivazione A della stessa, il 
mezzo a grilletto 7 sia parzialmente premuto, in modo da traslare i second! mezzi 
valvolari 2 dalla posizione di occlusione M, nella quale essi vengono mantenuti dalla 
10 pressione del fluido presente nella terza camera 21, alia posizione di passaggio L, 
nelle quale essi consentono all'aria compressa di pervenire alia seconda camera 8 ed 
agire sulla porzione di base 5a, avente sezione trasversale equivalente superiore a 
quella della porzione di chiusura 5b, in modo da spingere i primi mezzi valvolari 5 
nella posizione di apertura E. In questo modo, attraverso la quarta apertura 39 della 
15 camera di alimentazione 35, l'aria in pressione giunge alia porzione di ingresso 33a 
del cilindro 33 spingendo energicamente il mezzo a pistone 30 da una posizione 
interna F ad una posizione esterna G, in cui la lama battente 31 conficca il mezzo di 
fissaggio 32 nella parte da fissare. II rilascio del mezzo a grilletto 7 determina il 
ritorno dei secondi mezzi valvolari 2 nella posizione di occlusione M, con la 
20 conseguente chiusura della prima apertura 23 e la messa in scarico, attraverso la terza 
apertura 22, della terza sede 20 e, attraverso il prime condotto 9, della seconda 
camera 8. Questo determina il ritorno dei primi mezzi valvolari 5 nella posizione di 
chiusura D, con l'interruzione deTTalimentazione dell'aria compressa al mezzo a 
pistone 30. D ritorno di quest'ultimo nella posizione iniziale superiore F e garantito 
25 dall'espansione dell'aria compressa, contenuta in una camera anulare di recupero 41 
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di tipo noto, che si espande nel cilindxo 30 attraverso prime luci laterali 42. 
L'ingresso dell'aria compressa nella camera anulare di recupero 41 awiene 
attraverso seconde luci lateral! 43, durante la corsa di lavoro del mezzo a pistone 30. 
In una seconda condizione di attivazione B della macchina 1, il mezzo a grilletto 7 e 
5 ulteriormente e completamente premuto fino a far traslare i quarti mezzi valvolari 4 
dalla posizione di sosta S alia posizione di transito T, vincendo la forza elastica 
resistente dei mezzi elastici 13. In questa posizione, quando il mezzo a pistone 30 
giunge nella posizione esterna G, in accordo con la sequenza funzionale sopra 
descritta, 1'aria compressa che riempie la camera anulare di recupero 41 e in grade di 
10 giungere alia prima camera 10, attraversando in successione il secondo condotto 16, 
la cavita 4b dei quarti mezzi valvolari 4 ed il terzo condotto 17. 
Nella camera 10 1'aria compressa agisce sulla seconda porzione d'estremita 3b 
avente sezione trasversale equivalente superiore a quella della prima porzione 3a, in 
mode da spingere i terzi mezzi valvolari 3 dalla posizione di attraversamento Q alia 
15 posizione di ostruzione N, in modo da intercede il flusso di aria in pressione 
proveniente dal condotto 9 e diretto alia seconda camera 8. La mancanza di aria 
compressa in detta camera 8 determina U ritorno dei primi mezzi valvolari 5 nella 
posizione di chiusura D, ossia 1'interruzione deU'alimentazione dell'aria compressa 
al mezzo a pistone 30. Anche in questo case il ritorno di quest'ultimo nella posizione 
20. iniziale superiore interna F e realizzato daU'espansione dell'aria compressa, 
contenuta neUa camera anulare di recupero 41 di tipo noto, che si espande nel 
cilindro 30 e successivamente fuoriesce attraverso opportuni sbocchi 44 all'esterno. 
A questo punto, il cilindro 30, la camera anulare di recupero 41 e conseguentemente 
il secondo condotto 16, la cavita 4b, il terzo condotto 17 e la prima camera 10 sono a 
25 pressione atmosferica. Poiche il mezzo a grilletto 7 e ancora premuto e mantiene i 
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second! mezzi valvolari 2 nella posizione di passaggio L, l'aria compressa e libera di 
giungere alia seconda sede 15, causando la traslazione dei terzi mezzi valvolari 3 
nella posizione di attraversamento Q e successivamente, pervenendo alia seconda 
camera 8, lo spostamento dei primi valvolari 5 nella posizione di apertura E per un 
5 nuova corsa del mezzo a pistone 30. II ciclo si ripete come sopra spiegato in 
automatico fino al rilascio del mezzo a grilletto 7 consentendo alia macchina 1 di 
eseguire colpi ripetuti, con una firequenza o cadenza regolabile tramite mezzi di 
regolazione dell'afflusso di aria compressa, di tipo noto e non illustrato. 
Un vantaggio della presente invenzione e quello di fornire macchina fissatrice 
10 pneumatica in grado di lavorare indifferentemente in modalita a colpo singolo oppure 
automatica a colpi ripetuti, che sia dotata di una struttura compatta e relativamente 
semplice, con un numero contenuto di componenti, dunque economica da realizzare 
e da assemblare. 

Altro vantaggio e quello di fornire una macchina avente funzionamento sicuro ed 
15 affidabUe, che sia semplice da utilizzare anche da parte di un operatore poco esperto, 
e che riduca al minimo il rischio di un azionamento involontario della modalita 
automatica. 

Ulteriore vantaggio consiste nel fornire una macchina fissatrice che consenta 
all'operatore una presa salda e sicura, corretta e comoda dal punto di vista 
20 ergonomico. 

Si intende che quanto sopra e stato descritto a titolo esemplificativo e non limitativo, 
per cui eventual! varianti costruttive rientrano nell'ambito protettivo della presente 
soluzione tecnica, come sopra descritta e nel seguito rivendicata. 
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PTVKNDTCAZIONI 

1) Macchina fissatrice pneumatica comprendente un mezzo a pistone (30) 
scorrevole all'interno di un cilindro (33); primi mezzi valvolari (5) mobili tra 
due posizioni estreme, di apertura (E) e di chiusura (D), in corrispondenza delle 

5 quali essi pongono in comunicazione di flusso una porzione di ingresso (33a) di 

detto cilindro (33) rispettivamente con un'alimentazione di fluido in pressione e 
con uno scarico estemo; secondi mezzi valvolari (2) azionabili tramite un mezzo 
a grilletto (7) e mobili almeno tra una posizione di occlusione (M) ed una 
posizione di passaggio (L) per porre in collegamento di flusso, attraverso almeno 

10 un primo condotto (9), una porzione di base (5a) dei primi mezzi valvolari (5) 

rispettivamente con l'alimentazione di fluido in pressione e con uno scarico 
esterno; detta macchina (1) essendo oaratterizzata dal fatto di comprendere 
almeno: 

- terzi mezzi valvolari (3) mobili tra una posizione di ostruzione (N) ed una 
15 posizione di attraversamento (Q), rispettivamente per intercettare o aprire un 

collegamento di flusso tra il condotto (9) ed i primi mezzi valvolari (5); 

- quarti mezzi valvolari (4) azionabili tramite il mezzo a grilletto (7) e mobili 
tra una posizione di blocco (S) ed una posizione di transito (T), in cui 
rispettivamente ostruiscono o liberano un collegamento di flusso tra il 

20 cilindro (33) ed i terzi mezzi valvolari (3); 

in una prima condizione di attivazione (A) della macchina (1), il mezzo a 
grilletto (7) e parzialmente premuto, posizionando i secondi mezzi valvolari (2) 
nella posizione di passaggio (L), al fine di consentire al fluido in pressione di 
spingere i primi mezzi valvolari (5) nella posizione di apertura (E), per 

25 l'azionamento del mezzo a pistone (30); in una seconda condizione di 
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attivazione (B) della macchina (1), il mezzo a griUetto (7) e ulterionnente e 
completamente premuto e muove i quarti mezzi valvolari (4) nella posizione di 
transito (T), per consentire al fluido in pressione proveniente dal cilindro (33) di 
muovere i terzi mezzi valvolari (3) nella posizione di ostruzione (N), causando il 
ritorno dei primi mezzi valvolari (5) nella posizione di chiusura (D) e il 
conseguente ritorno del mezzo a pistone (30) nella posizione iniziale (F). 
2) Macchina secondo la rivendicazione 1 oaratterizzata dal fatto che i quarti mezzi 
valvolari (4) comprendono un elemento allungato e sagomato, scorrevolmente 
alloggiato all'interno di una prima sede (12), avente forma complementare ed in 
collegamento di flusso con il cilindro (30) tramite almeno un secondo condotto 
(16). 

3) Macchina secondo la rivendicazione 2 oaratterizzata dal fatto che i quarti mezzi 
valvolari (4) comprendono almeno un incavo (14) nel quale s'impegna 
un'estremita libera sagomata (7a) del mezzo a griUetto (7). 

4) Macchina secondo la rivendicazione 1 raratte.rizzata dal fatto di comprendere 
mezzi elastic! (13) atti ad esercitare una forza elastica sui quarti mezzi valvolari 
(4) e mantenerii, in assenza di forze esercitate dal mezzo a griUetto (7), nella 

posizione di blocco (S). 

5) Macchina secondo la rivendicazione 2 oaratterizzata dal fatto che i mezzi elastici 
(13) consistono in almeno una moUa ehcoidale agente a compression^ 
aUoggiata nella prima sede (12) e riscontrante un risalto (4a) dei quarti mezzi 
valvolari (4). 

6) Macchina secondo la rivendicazione 1 oaratterizzata dal fatto che i terzi mezzi 
valvolari (3) comprendono uno stelo sagomato prowisto almeno di porzioni 
d'estremita, prima (3a) e seeonda (3b), scorrevolmente aUoggiate 
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rispettivamente in una seconda sede (15) ed una prima camera (10); la prima 
porzione d'eshemita (3a) essendo destinata ad occludere lo sbocco del primo 
condotto (9) all' intone della seconda sede (15) nella posizione di ostruzione (N) 
dei terzi mezzi valvolari (3). 
5 7 ) Macchina secondo la rivendicazione 6 caratterizzata dal fatto che la seconda 

porzione di estremita (3b) presenta una sezione trasversale equivalente maggiore 

di quella della prima porzione (3a). 

8) Macchina secondo le rivendicazioni 2 e 6 caratterizzata dal fatto di comprende 
almeno un terzo condotto (17) per il collegamento di flusso tra la prima sede 

10 (12) e la prima camera (1 0). 

9) Macchina secondo le rivendicazioni 2 e 8 caratterizzata dal fatto che i quarti 
mezzi valvolari (4) comprendono. una cavita (4b) destinata a porre in 
comunicazione di flusso i condotti secondo (16) e terzo (17) nella posizione di 
transito (T) di detti quarti mezzi valvolari (4). 

10) Macchina secondo la rivendicazione 6 caratterizzata dal fatto che la porzione di 
base (5a) dei primi mezzi valvolari (5) e scorrevolmente contenuta in una 
seconda camera (8) in collegamento di flusso con la seconda sede (15). 

11) Macchina secondo la rivendicazione 1 caratterizzata dal fatto che i primi mezzi 
valvolari (5) comprendono una porzione di chiusura (5b) destinata a intercettare 
il flusso di fluido in pressione nella condizione di chiusura (D); detta porzione di 
chiusura (5b) avendo una sezione trasversale equivalente minore di quella della 
porzione di base (5a). 

12) Macchina secondo la rivendicazione 6 caratterizzata dal fatto che i primi mezzi 
valvolari (2) comprendono un elemento allungato e sagomato, scorrevolmente 
alloggiato in una terza sede (20), prowista di una prima apertura (23), sfociante 
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in una terza camera (21) che e in collegamento di flusso con 1'alimentazione del 
fluido in pressione, di almeno una seconda apertura (24) intermedia e connessa 
all'almeno primo condotto (9) e di una terza apertura (22) di collegamento con 
lo scarico esterno. 

5 13) Macchina secondo la rivendicazione 12 caratterizzata dal fatto i primi mezzi 
valvolari (2) comprendono almeno una porzione esterna (2a), atta a riscontrare il 
mezzo a grilletto (7), ed una porzione otturatrice (2b), opposta a detta porzione 
esterna (2a) e destinata a chiudere la prima apertura (23) della terza sede (20) 
nella posizione di occlusione (M) di tali primi mezzi valvolari (2). 
10 14) Macchina secondo la rivendicazione 1 caratterizzata dal fatto gli assi geometric! 
dei mezzi valvolari secondi (2) e quarti (4) sono tra loro ortogonali. 
15) Macchina secondo la rivendicazione 1 carattmzzata dal fatto gli assi geometrici 
dei mezzi valvolari primi (5) e terzi (3) sono pressoch6 coincidenti e pressoch6 
paralleli all'asse dei secondi mezzi valvolari (2). 
15 Bologna, 9 dicembre 2003 

II Mandatario 
Ing. Giampaolo Agazzani 
ascrizjone Albo n. 604JBM) 
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